BOGE LUFT. DIE LUFT ZUM ARBEITEN.

PROJEKTBERICHT

Einfach QR-Code scannen
oder mehr erfahren unter:

boge.com/de/referenzen

Nordbrand Nordhausen GmbH

PROJEKT
Austausch des gesamten Druckluft-
systems bei 100% fettfreier Montage

BOGE PRODUKTE IM EINSATZ
Drei frequenzgeregelte Katalysator-
Kompressoren vom Typ SF 60 BLUEKAT,
Partikelfilter, Kaltedrucklufttrockner und
5000I-Behélter, Druckluftmanagement-
system BOGE airtelligence provis 2.0
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Nordbrand schafft mit BOGE
y>omart Factory” fur Hochprozentiges

Bei Nordbrand, einem Unternehmen der Rotk&ppchen-
Mumm-Gruppe, das so bekannte Marken wie Maria-
cron, Chantré, Nordhduser Doppelkorn und Eckes
Edelkirsch herstellt, spielt Druckluft eine groBe Rolle —
nicht nur beim Abftillen der Spirituosen. Da die beste-
hende Anlage mit den Bedarfsspitzen flir Volumenstrom
regelmaBig tberfordert war, aber auch um kiinftigen
Anforderungen fiir 100% olfreie Druckluft zu entspre-
chen, fragte das Unternehmen BOGE an, um einen
Komplettaustausch der Drucklufttechnik zu realisieren.

Was ,dlfrei“ in letzter Konsequenz bedeutet

Olfreie Druckluft der Klasse 0 ist das eine — die wird
in diesem Fall von drei frequenzgeregelten Katalysa-
tor-Kompressoren vom Typ SF 60 BLUEKAT geliefert.
Selbst bei einer Verdichtung von Kohlen-/\Wasser-
stoffen — z.B. durch angesaugte LKW-Abgase —
greift der integrierte Katalysator der BLUEKAT-Kom-
pressoren. Um jedoch selbst kleinste Verunreinigungen
in der Druckluftleitung zu vermeiden, wurden die Ver-
rohrung und die Messstrecke fiir die permanente Ol
gehaltsmessung komplett in Edelstahl gefertigt und
fettfrei montiert.

Ganz im Sinne von Industrie 4.0

Heute 14uft bei Nordbrand alles vollautomatisiert.
Herzstlick flr das perfekte Funktionieren der Anlage
ist das Druckluftmanagementsystem BOGE airtelli-

gence provis 2.0 — eine selbstlernende Verbund-
steuerung, die selbststandig das gesamte Netz-
volumen der Firma ermittelt und Trends wie z.B.
einem plotzlich ansteigenden Druckluftverbrauch
dadurch begegnet, dass Kompressoren automatisch
gestartet werden, kurz bevor der Spitzenbedarf
anfallt.

Alle Steuerungsdaten werden durch das interne Netz-
werk an die zustandigen Arbeitsplatze geleitet und
sind (iber modernste Kommunikationsmittel zugéng-
lich. So ist die ,Smart Factory“ Nordbrand bestens
flr die Zukunft geriistet.
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> DIE HERAUSFORDERUNG
Um eine permanente validierte Olgehaltsmes-
sung zu implementieren, die auch kiinftigen
Anforderungen an die Lebensmittelindustrie
gerecht wird, galt es, die Druckluft olfrei zu
erzeugen und alles in Edelstahl komplett fett-
frei zu verrohren. Zudem musste die gesamte
Anlage inklusive Abluftkandlen in den Gewdl-
bekeller eingepasst werden.

> DIE BOGE LOSUNG
Drei frequenzgeregelte Katalysator-Kompres-
soren vom Typ SF 60 BLUEKAT garantieren
Olfreie Druckluft der Klasse 0. Jeweils
redundant hierzu wurde die Aufbereitung
der Druckluft mit Partikelfiltern, Kaltedruck-
lufttrocknern und einem 50001 Behalter
gestaltet. Alle Daten — inklusive Energie-
berechnungen, Wartungszeiten und Olge-
haltsmesswerten — flieBen in der intelligenten
Steuerung zusammen.

> DAS ERGEBNIS
Eine hocheffiziente Versorgung mit
olfreier Druckluft der Klasse 0, die
jederzeit ausreichend Volumenstrom
zur Verfiigung stellt und gegen kleinste
Verunreinigungen wie z.B. angesaugte
LKW-Abgase immun ist.

Mehr Informationen finden Sie unter www.boge.de



