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GASETECHNOLOGIE

PO SAUERSTOFFGENERATOREN

Sauerstofferzeugung direkt vor Ort:
Sicher, effizient und nachhaltig
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Kosten sparen,
unabhangig bleiben

Sauerstoff selber herstellen statt zukaufen - wer auf
autarke Produktion setzt, spart nicht nur Geld, sondern
bleibt auBerdem unabhangig gegentber Flissiggasher-
stellern. Denn flUssiger Sauerstoff ist teuer. Hohe Trans-
port- und Lagerkosten sowie langfristige Liefervertrage
sorgen fur zusatzlichen finanziellen Aufwand. Mit der
hocheffizienten On-Site-Sauerstofferzeugung sind Sie
nicht nur unabhangig, Sie produzieren auflerdem exakt
die Reinheit, die Ihre Anwendung benotigt, und das in
vollstandiger Transparenz vor Ort. Viele Anlagen amorti-
sieren sich bereits nach wenigen Jahren. Eine Investition,
die sich schnell im Portemonnaie bemerkbar macht!

PSA-Technologie

Die Funktiosnweise basiert auf dem
Adsorptionsprinzip. Zur Sauerstoff-
erzeugung durchstromt Druckluft
abwechselnd zwei mit ZMS gefiillte
Behalter. Hier binden sich die Stick-
stoffmolekiile der Umgebungsluft,
die unter Druck zugefiihrt wird, an
der Oberflache der ZMS. Die freien
Sauerstoffmolekiile passieren unge-
hindert das ZMS und werden in einen

separaten, nachgelagerten Produktbe-
halter geleitet. Darin steht der Sauer-
stoff fir nachfolgende Anwendungen
zur Verfligung.

Nach Sattigung der ZMS mit Stick-
stoffmolekilen im ersten Behalter

erfolgt ein Wechsel auf den zweiten
Behalter. Wahrend sich die ZMS im
ersten Behalter unter Druckentlas-
tung und durch Spiilung regeneriert, s .-
werden nun die Stickstoffmolekiile
im zweiten Behalter unter Druck e @ Stickstoff

adsorbiert. So wird ein kontinuierli- L ‘ @ Sauerstoff
cher Sauerstoffstrom erzeugt. @ Edelgase




n SAUERSTOFFANALYSE (ZIRKONIUM-OXID-SENSOR)

Der im Standard verbaute Zirkonium-Oxid-Sensor ist lang-
lebig und besonders zuverlassig. Temperaturbestandigkeit
und schnelle Reaktionszeit gewédhrleisten eine kontinuierliche
und zuverldssige Reinheitsiberwachung.

E MIKRO-, AKTIVKOHLE- UND STAUBFILTER

Zwei Eintritts- und ein Ausgangsfilter stellen eine hohe
Druckluftqualitat sicher und sorgen fir einen maximalen
Schutz des eingesetzten Molekularsiebs sowie hohe
Sauerstoffqualitat beim Endverbraucher. So Uberzeugt die
Anlage durch besonders lange Lebenszeit.

[EJ «oNsoLE UND BEHALTER

Alle Behalter sind gemaf3 DGRL auf > 2 Mio. Lastzyklen
ausgelegt und gelten als dauerfest. Ab der Baugréfie PO 220
sorgen hochwertige Siebbdden fir strémungsoptimiertes
Design. Die integrierten Sinterfilter verhindern einen Partikel-
Ubertrag der eingesetzten ZMS, erhohen die Standzeit und
sorgen fir eine bestmdogliche Produktqualitat!

HOCHWERTIGES ZEOLITH-MOLEKULARSIEB

Das Zeolith-Molekularsieb (ZMS] aus natiirlich abbaubarem
Material ist nicht nur umweltfreundlich, sondern punktet
dank hervorragenden Adsorptionseigenschaften mit langen
Standzeiten und niedrigen Luftfaktoren. Nachhaltig, leis-
tungsfahig und effizient!

E VENTILBLOCK UND HOCHWERTIGE
PNEUMATIKVENTILE

Die kompakte Bauweise des Ventilblocks minimiert das
Leckage-Risiko und ermdglicht eine gute Zuganglichkeit im
Wartungsfall. Die effiziente Anordnung der hochwertigen
Pneumatikventile Uberzeugt durch schnelle Reaktionszeit und
prazise Steuerung. Zuverlassig und wartungsfreundlich!

n SENSOR- & REGELTECHNIK

Ein Drucksensor und ein Durchflussregler am Austritt des
Generators sorgen fur einen effizienten Betrieb und stellen
eine kontinuierliche Uberwachung der Sauerstoffqualitét
sicher.

Das optimale Zusammenspiel von Sensor- & Regeltechnik ist
nicht nur energieeffizient und verbrauchsoptimiert, sondern
sorgt zudem fiir maximale Betriebssicherheit und hervor-
ragende Produktqualitat!

EIN- UND AUSGANGSDRUCKREGLER

Ein-und Ausgangsdruckregler gewahrleisten einen konstan-
ten Durchfluss des ein- bzw. ausstromenden Gases, welches
die Prozessstabilitat erhoht.

ﬂ 9" TOUCHSCREEN-STEUERUNG

Die hochwertige Steuerung bietet hochsten Nutzerkomfort.
Der gesamte Prozess ist visuell und Ubersichtlich dargestellt.
Eine Vielzahl von Schnittstellen ermdglichen eine transparen-
te Prozessiiberwachung und bieten eine einfache Integration
in die vorhandene Infrastruktur des Kunden.
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Paket gunstiger

AUTOPURE - TECHNOLOGY

Wahrend des Hochfahrens oder bei geringfligigem Abfall der Produktreinheit wird der Behalter so lange mit
Sauerstoff durchspiilt, bis die gewlinschte Reinheitsklasse erreicht ist. Erst dann 6ffnet der Generator den
Sauerstoffaustritt und stellt den Sauerstoff in der gewlinschten Reinheit zur Verfligung. Bis die gewlinschte
Reinheit erreicht ist, wird das Produktgas minderer Qualitat Gber das Spilventil abgeblasen. Dies stellt eine
konstant hohe und gleichbleibende Produktqualitat sicher und eignet sich daher besonders gut fir sensible
Anwendungen beispielsweise in der Pharma- oder Medizinbranche.

Unser Qualitatsversprechen zum attraktiven Vorteilspreis!

Das Optionspaket 1 kombiniert die AutoPure-Technologie mit einem Drucksensor zur Uberwachung des
Eingangsdruck des Generators und einem Durchflusssensor am Austritt des Generators zur kontinuierlichen
Uberwachung der Durchflussmenge!

Ihr Vorteil: Konstant hohe Reinheit, lange Lebensdauer und maximale Betriebssicherheit zum Vorteilspreis!

GRUNDLASTWECHSEL

Mit der Funktion der Grundlastwechselsteuerung werden zwei redundante Versorgungssysteme gesteuert.
Dabei ibernimmt ein System die Master-Funktion, wahrend das zweite System die Slave-Funktion verwaltet.
Der Wechsel zwischen beiden Systemen erfolgt im Automatikbetrieb und wird Gber den Druck und den
Durchfluss reguliert.

Ihr Vorteil: Dank der zusatzlichen Redundanz ist die Versorgungssicherheit zu jeder Zeit gewahrleistet.
Produktionskapazitaten kdnnen bei notwendiger Uberproduktion flexibel an den zusatzlichen Bedarf
angepasst und optimiert werden. Darlber hinaus erhoht die gleichmaBige Auslastung die Standzeiten und
Lebenszeit des jeweiligen Generators. Ein weiteres Plus: Auch notwendiger Service und die Wartung haben
nicht zwangslaufig Ausfallzeiten zur Folge, da ein Backup-System zur Verfligung versteht.

Effizienzsteigerung, Ausfallsicherheit und Stabilitat des Produktionsprozesses — mit der Grundlastwechsel-
steuerung erhalten Sie alles in einer Option!

REDUNDANTER VENTILBLOCK

Bei Bedarf kann die Verflgbarkeit oder Ausfallsicherheit des Systems durch die Verwendung eines redun-
danten Ventilblocks im Ein- und Ausgang des Generators erhoht werden. Durch Betatigen der Kugelhdhne
ist es moglich, wahrend des Generatorbetriebs auf die zweite (redundante] Verrohrung umzuschalten. In den
haufigsten Fallen bezieht sich ein Stérfall auf die Prozessventile. Der Ventilblock deckt daher eine Redundanz
in ca. neun von zehn Fallen ab. Die Umschaltung erfolgt ganz einfach per Hand. Prozessventile konnen ge-
reinigt oder auch ausgetauscht werden, ohne dass hierfir Stillstandszeiten der Anlage anfallen. Im Ergebnis
stellt diese Option eine einfache, wartungsfreundliche und kostengiinstige Redundanz im Vergleich zu zwei
parallelen Systemen dar.
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Investition In elne
saubere Zukunft

C~l92

Eine nachhaltige Produktion hat grof3en Die Investition in umweltschonende Daruber hinaus profitieren Unterneh-
Einfluss auf die Wettbewerbsfahigkeit Technologien bindet zunachst Mittel, der ~ men wirtschaftlich durch signifikante
von Unternehmen. Nachhaltiges Einsatz zahlt sich jedoch aus. So wird Einsparungen von Energiekosten,
Wirtschaften im Sinne der Corporate durch die Reduktion von Kohlendioxid- reduzierte Energiesteuern und staatliche
Social Responsibility (CSR] erfordert (CO2)-Emissionen im Rahmen von Zuschusse. Auf diese Weise amortisie-
Investitionen zum sparsamen Einsatz Produktion und Transport ein Beitrag ren sich Investitionen in Inmatec-0,-
natlrlicher Ressourcen und zum zum Klimaschutz geleistet. Erzeugungsanlagen Ublicherweise in
Schutz des Klimas und der Umwelt. kirzester Zeit.

lhr Partner in der
Sauerstoffversorgung

Seit der Unternehmensgriindung 1993 entwickelt und produ-
ziert Inmatec Stickstoff- und Sauerstoffgeneratoren. Wir liefern
mafigeschneiderte Lésungen in die ganze Welt und gehdren
mittlerweile zu den internationalen Marktfihrern. Mit unseren
PSA-Anlagen, Membran-Anlagen und der H,KAT-Nachreinigung
zur Herstellung hochster Reinheitsklassen werden wir auch
groften Anspriichen gerecht. Die Hochdruckldsungen und der
Containerbau garantieren Effizienz, Qualitat und Unabhangigkeit.
Mit unserer langjahrigen Erfahrung und globalen Prasenz steht
das .Made in Germany”-Siegel von Inmatec fiir absolute Spitzen-
leistungen.

IHRE VORTEILE IM UBERBLICK

Erfahrung seit 1993 - mit iiber 9.000 installierten
Anlagen weltweit

Entwicklung und Fertigung ,,Made in Germany"”

Zuverlassige und flexible Technologie

Hohe Effizienz und Qualitat

Unser Unternehmen mit Sitz in Herrsching gehort seit 2023 zur
BOGE-Gruppe und kann neben dem eigenen Team auch auf
deren internationale Vertriebs- und Service-Organisation zuriick-
greifen. Somit sind wir in der Lage, noch besser und zielorien-
tierter fir Sie zu arbeiten. Entdecken Sie die faszinierende Welt
der Onsite-Technologien!

I N INMATEC
GaseTechnologie
GmbH & Co.KG
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33739 Bielefeld

Member of the BOGE group

Betriebsstatte: °
Gewerbestrafe 72 In f °
82211 Herrsching

Fon: +49 8152 9097-0 )

) - Anderungen sind vorbehalten. Die Informationen in dieser Broschiire enthalten lediglich
Fax: -%9 8152 9097_ 10 allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall
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