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Installation
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Empfehlungen zur Installation

Es wird empfohlen, die Druckluft vor dem Eintritt in das Verteilungssystem bzw. in kritische Einsatzstellen/Anwendungspunkte
aufzubereiten.

Der Anschluss von Drucklufttrocknern an Systeme, die zuvor nass waren, kdnnte wahrend der Trocknung des Verteilungssystems bei
eingebauten Filtern zu einer zusatzlichen Verschmutzung fiihren.

Die Filterelemente sind in dieser Phase ggf. haufiger auszutauschen.

Bei Anlagen, in denen Olfreie Kompressoren eingesetzt werden und noch Wassertropfen und Schmutzpartikel vorhanden sind, miissen
universelle und Hochleistungsfilter verwendet werden.

Wenn im Druckluftstrom Flissigkeiten vorhanden sind, missen Zyklonabscheider verwendet werden, um Koaleszenzfilter vor der
Kontaminierung mit Flissigkeitstropfen zu schitzen.

Zum Schutz des Hochleistungsfilters vor groBen Mengen an Flussigkeitstropfen und festen Schmutzpartikeln muss immer ein universeller
Filter vorgeschaltet werden.

Installieren Sie den Filter bei der niedrigsten Temperatur tiber dem Gefrierpunkt vorzugsweise hinter den Nachkiihlern und Luftbehdltern.
Der Einsatzort des Filters muss sich in unmittelbarer Ndhe zur Anwendung befinden.

Der Filter darf sich schnell 6ffnenden Ventilen nicht nachgeschaltet werden. Auflerdem muss ein Schutz gegen Ruickfluss und andere
Schockzustande gewahrleistet sein.

Sptilen Sie alle zum Filter fiihrenden Rohrleitungen vor der Installation sowie nach der Installation des Filters und auch vor dem Anschluss an
die endgultige Anwendung.

Sofern Bypass-Leitungen den Filter umgehen, muss zum Schutz des nachgeschalteten Systems gegen Verschmutzung fiir eine ausreichende
Filtration dieser Leitungen gesorgt werden.

Fihren Sie Ablassleitungen von den Koaleszenzfiltern direkt zu einem Kondensatabscheider. Wenn es nicht mdéglich ist, die Ablassleitungen
direkt an einen Abscheider anzuschlieen, muissen die Leitungen an ein Kondensatsammelrohr (mit Entliiftung an einem Ende) und dann an

einen einzelnen Einlass eines Kondensatabscheiders angeschlossen werden.
Sorgen Sie fiir eine Vorrichtung, die angesammelte Flissigkeit von dem Filter entfernt.

Die angesammelte Flussigkeit muss sicher aufbereitet und entsorgt werden.
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Installieren des Filtersystems
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Nur Modelle
Z480-2, F 260-2
und F 380-2 ‘ ‘

Die untere Verschlussplatte kann sich bewegen, wenn
der Filter nicht mit Druck beaufschlagt ist.

Die untere Verschlussplatte ist wartungsfrei und darf
nicht entfernt werden.
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Inbetriebnahme
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Inbetriebnahme

Bevor Sie den Filter mit Druck beaufschlagen, stellen Sie sicher, dass der Filterkopf und die Filterschale ordnungsgemaf montiert sind und
die Sperrklinke korrekt ausgerichtet ist. Einlassventil langsam &ffnen (1), damit die Einheit allmahlich mit Druck beaufschlagt wird. 1 Minute
warten (2) und dann das Auslassventil langsam 6ffnen (3), damit nachgeschaltete Rohrleitungen wieder mit Druck beaufschlagt werden.
Hinweis: Einlass- und Auslassventil nicht schnell 6ffnen. Die Einheit keinen extremen Druckunterschieden aussetzen, da dies Schaden
verursachen kann.
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Konfiguration flir den Betrieb
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Wartung des
Produkts




Wartungsintervalle

Um eine optimale Filterleistung zu gewahrleisten, miissen die Koaleszenz- und Trockenpartikel-Filterelemente der Klassen P und M alle
12 Monate (8736 Stunden) zusammen mit dem automatischen Schwimmerableiter ausgetauscht werden.

Im Gegensatz zu Koaleszenz- und Trockenpartikel-Filterelementen, die zur Gewdhrleistung der Druckluftqualitét jahrlich ausgetauscht
werden, kann die Lebensdauer von Adsorptionsfilterelementen bzw. -kartuschen von einer Vielzahl unterschiedlicher Faktoren abhédngen,
die einen haufigeren Austausch erfordern. Negative Faktoren fiir die Lebensdauer von Adsorptionsfiltern sind:

Olnebelkonzentration
Je héher die Olnebel-Einlasskonzentration ist, desto schneller ist die Kapazitdt des Adsorptionsmittels erschdpft, was die Lebensdauer von
Adsorptionsfilterelementen/-kartuschen verkurzt.

Oltropfen

Adsorptionsfilter dienen ausschlieBlich der Reduzierung von Olnebel und Geriichen, d. h. nicht der Abscheidung von fliissigem Ol oder
Aerosolen. Eine schlecht gewartete oder nicht vorhandene Vorfiltration (KoaleszenZzfilter) fihrt dazu, dass die Kapazitdt des Adsorptionsfilters
schnell erschopft ist, was die Lebensdauer von Adsorptionsfilterelementen/-kartuschen verkirzt.

Temperatur

Der Olnebelgehalt steigt exponentiell zur Einlasstemperatur an und verringert so die Lebensdauer von Adsorptionsfilterelementen/-
kartuschen. Zudem verringert sich mit steigender Temperatur auch die Adsorptionskapazitdt des Adsorptionsmittels, was ebenfalls die
Lebensdauer von Adsorptionsfilterelementen/-kartuschen verkdrzt.

Relative Feuchtigkeit oder Taupunkt

Feuchte Luft reduziert die Adsorptionskapazitat des Adsorptionsmittels, was die Lebensdauer von Adsorptionsfilterelementen/-kartuschen
verkirzt. Idealerweise sollten leitungsintegrierte Adsorptionsfilter immer nach einem Drucklufttrockner platziert werden, um die
Lebensdauer der Adsorptionsfilterelemente/-kartuschen zu verlangern.

Kompressorolwechsel

Bei einem Wechsel des Kompressorols werden durch den neuen Schmierstoff,lose Enden” abgebrannt, was zu einem Anstieg des
Olnebelgehalts fiir Stunden oder sogar Wochen fiihrt. Dieser erhdhte Olnebelgehalt wird ebenfalls vom Adsorptionsfilterelement bzw. von
der Adsorptionsfilterkartusche adsorbiert, wodurch sich die Lebensdauer des Filterelements/der Kartusche reduziert.

Adsorptionsfilter der Klasse A

Die Leistung des Elements der Klasse A basiert auf einer Nenneinlasstemperatur von 21 °C mit einem Drucktaupunkt von -40 °C und einer
maximalen Olnebel-Einlasskonzentration von 0,018 mg/m?. Unter diesen Bedingungen haben Filter der Klasse A eine Lebensdauer von

650 Stunden. Der Betrieb von Filtern der Klasse A bei hdheren Einlasstemperaturen/héheren Olnebel-Einlasskonzentrationen/oder vor
einem Kélte- oder Adsorptionstrockner fiihrt zu einer Verkiirzung der Lebensdauer des Adsorptionsfilters. Das Aktivkohlefilterelement sollte
ausgetauscht werden, wenn Olnebel, Geriiche oder Geschmack festgestellt werden. Filter der Klasse A werden nur fiir Anwendungen an der
Verwendungsstelle empfohlen, wenn haufige Wechsel des Filterelements akzeptabel sind.
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Druckentlastung des Systems

Einlass- (1) und Auslassventile (2) langsam schlieen und den Druck vom Filter (3) tiber den Ableiter ablassen.
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Entfernen der Filterschale

Filterschale 16sen (1 & 2) und das verbrauchte Element entfernen (3 - siehe nachste Seite).
Hinweis: Zum Entfernen der Filterschale F 260-2 und F 380-2 ist mdglicherweise ein Bandschlissel erforderlich.
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Entfernen des Elements aus der Filterschale

Das Element aus der Filterschale entfernen.

Austausch des automatischen Ableiters

Den automatischen Ableiter abschrauben (1) und entsorgen (2). Den neuen Ableiter anbringen (3) und festziehen (4).

,

Dispose Safely
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Einsetzen von Austausch der O-Ring-
Austauschelementen in die Dichtung des Filterkopfes

F| Ite rSCha Ie Den O-Ring im Filterkopf durch den mitgelieferten neuen

O-Ring ersetzen.
Das neue Filterelement in die Filterschale einsetzen und 9

sicherstellen, dass die Filhrungen richtig in den Nuten sitzen.

Vergewissern Sie sich, dass der O-Ring

A und das Gewinde mit geeigneter
saurefreier Vaseline geschmiert sind.

Wiederanbringen von Filterschale und Kopf

Die Filterschale und den Filterkopf wieder anbringen und dabei sicherstellen, dass die Gewinde vollstandig fassen (1) und die
Sperrklinken (2) richtig ausgerichtet sind.

Hinweis: Um sicherzustellen, dass die Filterschale vollstandig im Filterkopf sitzt, miissen die Schalen 6-2 bis 65-2 um eine volle
Umdrehung, die Schalen 95-2 bis 190-2 um zwei volle Umdrehungen und die Schalen 260-2 bis 380-2 um anderthalbvolle
Umdrehungen bis zum Gewindeanschlag gedreht werden.

— v
N
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Aufkleber fur fallige Wartung

Den Aufkleber mit dem Austauschdatum des Filterelements an der Filterschale anbringen und darauf das Datum notieren, an dem
das Filterelement das ndchste Mal ausgetauscht werden muss (d. h. 12 Monate nach dem Austausch des Elements).

A

Zur Reinigung der
Aufkleber keine
Losungsmittel oder Alkohol A4

verwenden, da dies 3 @) (

Schaden verursachen kann.

@ 1S08573.2 & 4 /15012500.1
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Inbetriebnahme des Systems

Einlassventil langsam 6ffnen (1), damit die Einheit allmahlich mit Druck beaufschlagt wird. 1 Minute warten (2) und dann das
Auslassventil langsam 6ffnen (3), damit nachgeschaltete Rohrleitungen wieder mit Druck beaufschlagt werden.

2 1 Minute

&

7 bar /100 psi

v-
O

Einlass- und Auslassventil

nicht schnell 6ffnen. Die

Einheit keinen extremen

Druckunterschieden
aussetzen, da dies Schaden
verursachen kann.
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Technische
Daten
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Durchflusswerte des Zyklonabscheiders
1 10 06 36 21

724-2 1 40 24 144 85

Typ

26-2

7242 3% 40 2,4 144 85
Z66-2 1 110 6,6 396 233
Z66-2 1% 110 6,6 396 233
Z210-2 1% 350 21,0 1260 742
22102 2 350 21,0 1260 742
Z210-2 2% 350 21,0 1260 742

Z480-2 3 800 48,0 2880 1695

CFP — Korrekturfaktor minimaler Einlassdruck (Zyklonabscheider)

m 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Minimaler

m 15 29 44 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 203 218 232

Korrekturfaktor f1 025 0,38 050 063 0,75 088 1 1,06 1,12 1,18 1,22 1,27 132 137 141 147

Beispiel:
Druck (P): 8 bar; Férderleistung (V): 4,8 m*/min, Faktor (f): 1,06

Einlassdruck

Volumenstrom (V): 4,8 4,53 -->7Z 66-2
Faktor (f): 1,06
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Filter-Durchflusswerte

Sy 3 Austausch
F62 A 10 06 36 21 1

[Klasse] l FE6-2 [Klasse]

F9-2 [Klasse] 15 10 0,6 36 21 FE9-2 [Klasse] 1

F122 [Klasse] 1 20 12 72 2 FE12-2 [Klasse] 1
[Klasse] % 30 18 108 64 FE 18-2 [Klasse] 1
[Klasse] 1 60 3,6 216 127 FE 36-2 [Klasse] 1

F 652 [Klasse] A 110 66 396 233 FE 65-2 [Klasse] 1
[Klasse] A 160 96 576 339 FE 95-2 [Klasse] 1
[Klasse] 2 220 13,2 792 466 FE 130-2 [Klasse] 1
[Klasse] 21 330 19,8 1188 699 FE 190-2 [Klasse] 1
[Klasse] 2V 430 258 1548 911 FE 260-2 [Klasse] 1
[Klasse] 3 620 373 2232 1314 FE 380-2 [Klasse] 1

[Klasse] =P, M oder A

CFP — Korrekturfaktor minimaler Einlassdruck (Koaleszenz- und Trockenpartikelfilter)

Minimaler

B 15 29 44 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 203 218 232
037 053 065 075 085 092 1 106 113 119 125 132 137 141 147 151 MMM

Beispiel:

Druck (P): 8 bar; Férderleistung (V): 4,8 m*/min, Faktor (f): 1,06

Korrekturfaktor f1

Volumenstrom (V): 4,8 4,53 -->F 65-2P
Faktor (f): 1,06

Technische Daten

Min. Max.
Betriebs- Betriebs-

Min. Max.
empfohlene empfohlene

druck druck Betriebstemperatur | Betriebstemperatur
pig owrifpiof ¢ | ¢ | < ] |
1 15 16 232 2 35 80 176
1 15 16 232 2 35 80 176
1 15 16 232 2 35 80 176
1 15 20 290 2 35 50 122

Hinweis: Filter der Klassen P/M zum Einsatz bei Driicken von bis zu 16 bar U (232 psi g) werden standardmafig mit einem
Schwimmerableiter geliefert.

Bei Driicken von 16 bis 20 bar i (232 bis 290 psi g) muss ein Hand-Ablassventil verwendet werden und darf keine Differenzdruckanzeige
installiert werden.

Filter der Klasse A werden standardméfig mit einem manuellen Ableiter geliefert.
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Gewichte und
Abmessungen M
der
Zyklonabscheider — o O tnecrharsse

()

—
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(©)

Freiraum
(b) fur Ausbau
der Filterschale

Gewichte und Abmessungen der Zyklonabscheider

e )

I v = o5 3 5 £ o £ £ e o e
762 A

Z24-2 15 238 9,37 89 3,5 84 3,31 202 7,95 50 1,97 30 1,18 1,08 2,39

180 7,09 76 2,99 65 2,56 154 6,06 50 1,97 30 1,18 078 1,72

724-2 34 238 937 89 35 84 3,31 202 7,95 50 1,97 30 1,18 135 298
7 66-2 1 277 1091 120 472 115 4,53 232 9,13 70 2,76 30 1,18 264 583
YA 114 277 1091 120 472 115 4,53 232 9,13 70 2,76 30 1,18 254 561
Z210-2 114 440 17,32 164 646 157 6,18 383 1508 100 3,94 30 1,18 6,69 14,74
Z210-2 2 440 1732 164 646 157 6,18 383 1508 100 3,94 30 1,18 646 14,23
Z210-2 2 440 1732 164 646 157 6,18 383 1508 100 3,94 30 1,18 628 13,85

Z480-2 3 516 2031 192 7,56 183 720 444 1748 120 4,72 32 125 10,83 23,89

Hinweis: Zyklonabscheider verfligen tiber keine Differenzdruckanzeige, verwenden Sie das MaB H fiir die Gesamthohe.
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der Filter

o O @)a Leitungsgrofe
(AnschlussgroBe)

()

Freiraum —_—
(b) | far Ausbau
der Filterschale

Gewichte und Abmessungen der Filter

fohe) | beie®) | T
Anschluss
N N N I I I N N I
76 65

Typ

F6-2 Va 180 7,09 2,99 2,56 154 6,06 50 1,97 30 1,18 084 1,86
F9-2 15 180 7,09 76 2,99 65 2,56 154 6,06 50 1,97 30 1,18 082 1,81
F12-2 14 238 9,37 89 3,5 84 3,31 202 7,95 50 1,97 30 1,18 1,16 2,55
F18-2 34 238 1091 89 3,5 84 3,31 202 7,95 50 1,97 30 1,18 144 3,19
F 36-2 1 277 1091 120 472 115 453 232 9,13 70 2,76 30 1,18 269 592

1 367 1445 120 472 115 4,53 322 12,68 70 2,76 30 1,18 3,04 6,70
F95-2 114 440 1732 164 646 157 6,18 383 1507 100 3,94 30 1,18 690 15,221
F130-2 2 532 2094 164 646 157 6,18 475 18,7 100 3,94 30 1,18 7,30 16,09
F 190-2 215 532 2094 164 646 157 6,18 475 18,7 100 3,94 30 118 7,10 15,65
F 260-2 215 654 2575 192 7,56 183 7,20 582 2291 120 472 32 1,25 10,30 22,71

F 380-2 3 844 3323 192 756 183 720 772 3039 120 472 32 1,25 1530 33,73

=
o
o
N}

Hinweis: Aktivkohlefilter verfligen tber keine Differenzdruckanzeige, verwenden Sie das Mal3 H + (c).
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Zubehor/Ersatzteile (Wartungssatze)
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Konformitatserklarung

EU Konformitatserklarung DE

Boge Kompressoren
Otto Boge GmbH & Co. KG Otto-Boge-Strasse 1-7 33739 Bielefeld Germany

Compressed Air Filter & Cyclone Separator

Z6-2 to Z480-2
F6-2 to F380-2

PED 2014/68/EU

Richtlinien

Generally in accordance with ASME VIII Div 1 :

PED 2015 & AS1210

Angewandte Normen -

F6-2 - F65-2 & Z6-2 - Z66-2 Article 4, Paragraph 3 (SEP)

Beurteilungsroute der F95-2 - F190-2 & Z210-2 Category | according to Module B

AN +D
Druckgeraterichtlinie: F260-2 - F380-2 & Z480-2 Category Il according to Module
B+D
PED-Zertifikatsnummer 50351 COV1611839/2
0525
Benannte Stelle fiir die Lloyd's Register Deutschland GmbH
Druckgeréterichtlinie: Uberseeallee 10,

D-20457 Hamburg, Deutschland

Bevollmachtigter Vertreter Mrs Mareike Heinrich

Head of R & D
Boge Kompressoren

Erklarung
Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Datum: 16 October 2019

Unterschrift: /D J{e,.-: =

Nummer der Erklarung:
00309 / 16.10.19
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